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3
4 33 39 9 9184 9184 3644 3542 1188 246 246 170 85 258 450 144 29.25 170 68 292 415 108 30.75 204 68 258 442 180 30.5 238 68 241 389 180 29.5 221 68 207 476 180 30.5
5
6 33 37 9 8968 8968 3551 3419 1188 240 240 170 85 258 450 144 29.25 170 68 292 415 108 30.75 204 68 258 442 180 30.5 238 68 241 389 180 29.5 221 68 207 476 180 30.5
7
8 44% 42% 14%

9 32 37 9 8104 8104 3551 3401 1152 216 216 170 85 258 450 144 29.25 170 68 292 415 108 27.75 204 68 258 442 180 30.5 238 68 241 389 180 29.5 221 68 207 476 180 30.5
10
11 44% 42% 14%

12 Б1 32 37 9 8104 8104 3551 3401 1152 216 216 170 85 258 450 144 29.25 170 68 292 415 108 27.75 204 68 258 442 180 30.5 238 68 241 389 180 29.5 221 68 207 476 180 30.5
13
14 Б1.Б 18 18 2 4176 4176 1883 1645 648 116 116 170 85 204 450 144 29.25 136 17 238 320 108 22.75 153 51 153 273 144 21.5 204 51 153 330 144 24.5 102 34 68 228 108 15

15 1 72 72 17 55 2 2 17 55 2

18 1 108 108 34 38 36 3 3 17 17 38 36 3

21 4 1-3 216 216 136 44 36 6 6 34 20 1.5 34 20 1.5 34 2 1 34 2 36 2

24 3 108 108 34 38 36 3 3 17 17 38 36 3

27 2 72 72 34 38 2 2 17 17 38 2

30 23 1 540 540 272 196 72 15 15 34 68 114 6 34 68 42 36 5 34 34 40 36 4

33 12 324 324 153 99 72 9 9 34 34 17 50 36 4.75 34 17 17 49 36 4.25

36 1 144 144 51 57 36 4 4 17 17 17 57 36 4

39 4 72 72 34 38 2 2 17 17 38 2

42 1 144 144 51 57 36 4 4 17 34 57 36 4

45 3 2 216 216 102 78 36 6 6 17 17 74 3 34 34 4 36 3

48 8 108 108 64 44 3 3

51 4 108 108 51 57 3 3 17 17 17 57 3

54 4 3 216 216 102 78 36 6 6 17 17 17 57 3 34 17 21 36 3

57 4 108 108 51 21 36 3 3 34 17 21 36 3

60 5 5 216 216 85 95 36 6 6 51 17 17 95 36 6

63 5 34 324 324 136 152 36 9 9 17 17 56 2.5 34 17 39 2.5 34 17 57 36 4

66 45 4 324 324 119 133 72 9 9 34 17 34 95 36 6 17 17 38 36 3

69 2 180 180 85 59 36 5 5 17 68 59 36 5

72 3 4 288 288 119 133 36 8 8 34 17 17 76 36 5 34 17 57 3

75 1 72 72 51 21 2 2 17 34 21 2

78 2 72 72 34 38 2 2 17 17 38 2

81 5 72 72 34 38 2 2 34 38 2

84 1 72 72 34 38 2 2 17 17 38 2

87 *
88
89 Б1.В 14 19 7 3928 3928 1668 1756 504 100 100 54 34 51 54 95 5 51 17 105 169 36 9 34 17 88 59 36 5 119 34 139 248 72 15.5
90
91 Б1.В.ОД 10 9 7 2520 2520 979 1181 360 70 70 34 17 34 95 5 17 17 2 1 119 34 85 248 72 15.5

92 3 72 72 34 38 2 2 17 17 38 2

95 7 6 7 288 288 96 156 36 8 8

98 7 7 216 216 102 78 36 6 6

101 6 5 5 324 324 128 160 36 9 9 34 34 76 4

104 6 5 216 216 79 101 36 6 6 17 17 38 2

107 8 7 8 216 216 83 97 36 6 6

110 3 108 108 51 57 3 3 17 17 17 57 3

113 57 46 7 468 468 200 196 72 13 13 17 17 2 1 34 17 17 58 36 4.5

116 56 6 360 360 113 175 72 10 10 34 17 17 76 36 5

119 6 6 144 144 45 63 36 4 4

122 8 108 108 48 60 3 3

125 *
126
127 Б1.В.ДВ 4 10 1408 1408 689 575 144 30 30 54 34 51 54 95 5 17 71 74 36 4 17 17 71 57 36 4 54
128

129 1-6 328 328 328 54 54 54 54 54

132
133 Б1.В.ДВ.1

Индекс Наименование

Формы контроля
Всего часов ЗЕТ

Экза

мены

Зачет

ы

Зачет

ы с 

оцен

кой

Курс

овые 

прое

кты

Распределение по курсам и семестрам

Семестр 1 [17 нед] Семестр 2 [17 нед]

По 

ЗЕТ

По 

плану

в том числе

Экспе

ртное
Факт

Курс 1 Курс 2 Курс 3

Курс

овые 

работ

ы

Конта

кт. 

раб. 

(по 

учеб. 

зан.)

СРС
Контр

оль

Семестр 3 [17 нед] Семестр 4 [17 нед] Семестр 5 [17 нед]

Лек Лаб Пр СРСЛек Лаб Пр СРС
Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ

Итого

Итого по ООП (без факультативов)

Б=54%  В=46%  ДВ(от В)=30%

Итого по блоку Б1

Б=54%  В=46%  ДВ(от В)=30%

Дисциплины (модули)

Базовая часть

Б1.Б.1 Физическая культура и спорт

Б1.Б.2 История

Б1.Б.3 Иностранный язык

Б1.Б.4 Философия

Б1.Б.5 Экономика

Б1.Б.6 Математика

Б1.Б.7 Физика

Б1.Б.8 Химия

Б1.Б.9 Экология

Б1.Б.10 Информатика

Б1.Б.11 Теоретическая механика

Б1.Б.12 Безопасность жизнедеятельности

Б1.Б.13 Электротехника и электроника

Б1.Б.14 Сопротивление материалов

Б1.Б.15 Теория машин и механизмов

Б1.Б.16 Детали машин и основы конструирования

Б1.Б.17 Материаловедение

Б1.Б.18 Метрология, стандартизация и сертификация

Б1.Б.19 Инженерная и компьютерная графика

Б1.Б.20 Технологические процессы в машиностроении

Б1.Б.21 Начертательная геометрия

Б1.Б.22 Культурология

Б1.Б.23 Деловой иностранный язык

Б1.Б.24 Психология личности

Вариативная часть

Обязательные дисциплины

Б1.В.ОД.1
Экономика и управление машиностроительным 

производством

Б1.В.ОД.2 Оборудование машиностроительных производств

Б1.В.ОД.3

Математическое моделирование 

автоматизированного технологического 

оборудования

Б1.В.ОД.4 Процессы и операции формообразования

Б1.В.ОД.5
Математическое моделирование технологических 

процессов

Б1.В.ОД.6 Прогрессивные технологии в машиностроении

Б1.В.ОД.7 Гидравлика

Б1.В.ОД.8 Технология машиностроения

Б1.В.ОД.9 Режущий инструмент

Б1.В.ОД.10 Технологическая оснастка

Б1.В.ОД.11
Автоматизированный контроль качества в 

машиностроении

Дисциплины по выбору

Элективные курсы по физической культуре и 

спорту



134 2 108 108 51 57 3 3 17 34 57 3

137 2 2 108 108 51 57 3 3 17 34 57 3

138 *
139
140 Б1.В.ДВ.2

141 2 72 72 34 38 2 2 17 17 38 2

144 2 2 72 72 34 38 2 2 17 17 38 2

145 *
146
147 Б1.В.ДВ.3

148 4 144 144 51 57 36 4 4 17 17 17 57 36 4

151 2 4 144 144 51 57 36 4 4 17 17 17 57 36 4

152 *
153
154 Б1.В.ДВ.4

155 7 180 180 51 129 5 5

158 2 7 180 180 51 129 5 5

159 *
160
161 Б1.В.ДВ.5

162 7 216 216 68 112 36 6 6

165 2 7 216 216 68 112 36 6 6

166 *
167
168 Б1.В.ДВ.6

169 3 144 144 34 74 36 4 4 17 17 74 36 4

172 2 3 144 144 34 74 36 4 4 17 17 74 36 4

173 *
174
175 Б1.В.ДВ.7

176 8 144 144 48 60 36 4 4

179 2 8 144 144 48 60 36 4 4

180 *
181
182 Б1.В.ДВ.8

183 8 72 72 24 48 2 2

186 2 8 72 72 24 48 2 2

187 *
188
190 ДВ*
191
192

193
По 

ЗЕТ

По 

плану

Конта

кт.р.
СР ЗЕТ Эксп Факт Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

194 Б2 540 540 15 15 2 108 3
195
196 Б2.У 108 108 3 3 2 108 3

197 Б2.У.1

Практика по получению первичных 

профессиональных умений и навыков, 

в том числе первичных умений и 

навыков научно-исследовательской 

деятельности

Вар 2 108 108 3 3 2 108 3

202
203 Б2.П 432 432 12 12

204 Б2.П.1

Практика по получению 

профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности, в 

том числе технологическая

Вар 6 216 216 6 6

205 Б2.П.2 Научно-исследовательская работа Вар 8 108 108 3 3

206 Б2.П.3 Преддипломная Вар 8 108 108 3 3

207 *
208
209

210
По 

ЗЕТ

По 

плану

Конта

кт.р.
СР ЗЕТ Эксп Факт Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

211 Б3 324 324 18 36 9 9

212
213

214
По 

ЗЕТ

По 

плану

Конта

кт.р.
СР Контр Эксп Факт

1 Компьютерная графика в машиностроении

Визуализация работы технологических систем

1 Базы данных

Стандартные программы конструкторско-

технологического обеспечения

1 Резание материалов

Теория резания

1 Размерный анализ технологических процессов

Анализ точности изготовления деталей на 

современном оборудовании

1
Вспомогательные инструменты 

автоматизированного производства

Системы крепления инструментов для 

многоцелевой обработки

1
Основы моделирования операций при разработке 

технологических систем

Применение систем моделирования при 

разработке технологических процессов

1 Технология обработки на станках с ЧПУ

Технология изготовления деталей на станках 

типа "Обрабатывающий центр"

1
Защита интеллектуальной собственности и 

патентоведение

Современные разработки для технологического 

оборудования

Индекс Наименование Экз Зач
Зач. 

с О.
КП КР

Всего часов ЗЕТ

Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ

Практики

Учебная практика

Производственная практика

Индекс Наименование Экз Зач
Зач. 

с О.
КП КР

Всего часов ЗЕТ

Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ

Государственная итоговая аттестация 1

Индекс Наименование Экз За ЗаО КП КР

Всего часов ЗЕТ
Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ



215 Б3.Г 1 54 54 18 36 1.5 1.5

216 18 18 18 0.5 0.5

219 8 36 36 36 1 1

222 *
223
224

225
По 

ЗЕТ

По 

плану

Конта

кт.р.
СР ЗЕТ Эксп Факт Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

226 Б3.Д 270 270 7.5 7.5

227 Б3.Д.1
Подготовка к процедуре защиты 

выпускной квалификационной работы
216 216 6 6

228 Б3.Д.2
Защита выпускной квалификационной 

работы
54 54 1.5 1.5

229 *
230
231

232
По 

ЗЕТ

По 

плану

Конта

кт.р.
СР Контр Эксп Факт

233 ФТД 2 216 216 93 123 6 6

234 6 108 108 45 63 3 3

237 8 108 108 48 60 3 3

240 *

Подготовка и сдача государственного экзамена

Б3.Г.1 Подготовка к сдаче государственного экзамена

Б3.Г.2 Сдача государственного экзамена

Индекс Наименование

Всего часов ЗЕТ

Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ

Подготовка и защита ВКР

Баз

Баз

Индекс Наименование Экз За ЗаО КП КР

Всего часов ЗЕТ
Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ

Факультативы

ФТД.1
Обоснование выбора режущих инструментов в 

зависимости от типа станков с ЧПУ

ФТД.2
Программирование обработки деталей на станках 

с ЧПУ



150 75 148 495 144 32.5 153 68 170 527 144 29.5 104 64 96 348 108 33.5 -

135 60 133 432 144 29.5 153 68 170 527 144 29.5 88 48 80 288 108 30.5 -

135 60 133 432 144 23.5 153 68 170 527 144 29.5 88 48 80 270 72 15.5 -

135 60 133 432 144 23.5 153 68 170 527 144 29.5 88 48 80 270 72 15.5 -

32 16 16 44 3 -

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

32 16 16 44 3 36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

36

135 60 133 432 144 23.5 153 68 170 527 144 29.5 56 32 64 226 72 12.5 -

135 60 75 432 144 23.5 102 51 119 286 108 18.5 32 16 32 118 36 6.5 -

36

15 15 15 63 3 17 17 17 93 36 5 36

34 17 51 78 36 6 36

30 15 15 84 36 5 36

30 15 63 36 4 36

34 17 39 2.5 16 16 58 36 3.5 36

36

15 15 60 2.5 17 17 34 76 36 5 36

15 15 15 99 36 5 36

30 15 63 36 4 36

16 16 16 60 3 36

58 51 17 51 241 36 11 24 16 32 108 36 6 -

58 36

Распределение по курсам и семестрам

Часов 

в ЗЕТ

ЗЕТ в 

нед.

Курс 4Курс 3

Семестр 6 [15 нед] Семестр 7 [17 нед] Семестр 8 [8 нед]

Лек Лаб Пр СРС
Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ



36

36

36

36

36

36

17 34 129 5 36

17 34 129 5 36

34 17 17 112 36 6 36

34 17 17 112 36 6 36

36

36

16 16 16 60 36 4 36

16 16 16 60 36 4 36

8 16 48 2 36

8 16 48 2 36

Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

4 216 6 4 216 6

36 1,50

4 216 6 4 216 6

4 216 6 36 1,50

2 108 3 36 1,50

2 108 3 36 1,50

Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

6 9 -

Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ
Часов 

в ЗЕТ

ЗЕТ в 

нед.
Недель

Часов

ЗЕТ

Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ
Часов 

в ЗЕТ

ЗЕТ в 

нед.

Лек Лаб Пр СРС
Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ

Часов 

в ЗЕТ

ЗЕТ в 

нед.



18 36 1.5 -

18 0.5 36

36 1 36

Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

5 270 7.5

4 216 6 36 1,50

1 54 1.5 36 1,50

15 15 15 63 3 16 16 16 60 3 -

15 15 15 63 3 36

16 16 16 60 3 36

Недель

Часов

ЗЕТ Недель

Часов

ЗЕТ
Часов 

в ЗЕТ

ЗЕТ в 

нед.
Недель

Часов

ЗЕТ

Лек Лаб Пр СРС
Контр

оль
ЗЕТ СРС

Контр

оль
Лек Лаб Пр СРС

Контр

оль
ЗЕТ ЗЕТ

Часов 

в ЗЕТ

ЗЕТ в 

нед.
Лек Лаб Пр
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